
~60°3≤t≤40mm b≤3mm c≤2mm -a V

2.2

141
111

13

40°≤ ≤60°

52

2.5.1

t>10mm 1≤b≤3mm c≤2a doppia V h~t/2

40°≤ ≤60°

141
111

13

~60°

Materialstärke
Spessore

del materiale
t

Ecke /
Angolo
 

Distacco
dei lembi

b

Altezza
della spalla

c

Profondità
della preparazione

h

Dimensioni
 /

Sezione
trasversale

Symbol /
Simbolo

(ISO 2553)

Art der

Tipo di
preparazione

Rif.

Vorbereitung der Verbindungstellen für Schweißnähte auf beiden Seiten, laut UNI EN ISO 9692-1:2013 /
Preparazione dei giunti per saldature di testa saldate da ambedue i lati, secondo UNI EN ISO 9692-1:2013

Processo disaldatura
raccomandato
(rif.ISO 4063)

Schizzo del giunto

35°≤≤60°t>10mm 1≤b≤4mm c≤2mm
h=t/3
h=t/2a K

2.9.1

13
111

141
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